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在之前出版的刊物中，艾尔柯瑞特欧洲强调了AAC产品，特别是AAC板材在中国的

巨大潜力（AAC Worldwide，2019年第1期[1]）。中国快速增长的建筑市场亟需一个

更高效的和模块化的建筑解决方案，这就促使预制解决方案需求的不断增加。而在这一

类建材中，AAC板材发挥着主导作用：将预制的效率和速度与AAC的节能和可持续性相

结合。

中国国务院在上一个五年计划中提出，预制建筑方案需在新建建筑中达到30%应用

率，这一目标进一步刺激了对AAC板材的需求（图1）。为进一步推动高效型的建筑解

决方案，发展预制件，李克强总理发布了针对制造业发展的国家战略计划：中国制造

2025。这一战略旨在实现中国制造业的升级，将劳动密集型产业转变为技术密集型产

业[2]。这既适用于建筑业本身，也适用于建筑材料生产技术。

说到AAC，中国有足够的工厂来满足市场的需求。据估计，中国有超过2000家的AAC

工厂。但是在这个以预制板为基础的建筑解决方案的发展浪潮中，中国面临着一个重

大的挑战。这是因为绝大多数（>99%）的中国生产商仍然依赖于立切技术来生产AAC砌

块。用这种技术生产AAC板材会有很大的局限性，尤其是10公分或10公分以下的薄板（

中国是薄板最大的潜在市场）和超平滑表面的板材（减少后道表面加工工序）。更具

挑战性的是在高度自动化的工厂环境下进行大批量生产， 而这正是“中国制造2025”战

略的关键指示之一。

作为AAC板材技术的领先品牌，艾尔柯瑞特欧洲乘势而来（图2）。 首先，艾尔柯瑞

特工厂采用的是卧坯切割技术，具备更多的优势，可生产10公分或10公分以下的薄板和

超平滑表面的板材。其次，通过混合工厂模式，艾尔柯瑞特可以将自己独特的卧坯切割

技术与中国当地生产的非核心设备结合，打造一个以欧洲技术为基础，性价比对中国和

东南亚地区来说较高的工厂。最后，随着在中国上海设立分公司，艾尔柯瑞特能够更有





图1：预制建筑方案在新建建筑

中达到30%应用率的目标，决定

了AAC板材在中国的增长趋势

图2：
艾尔柯瑞特欧洲为中国

AAC板材工厂而来
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效地为中国和东南亚市场的客户提供服务。

随着去年在中国洛阳的最新项目的投产，艾尔柯瑞

特在中国又完成了一个项目，从而证明了生产AAC板材的

高品质技术在中国有着很大的市场。对客户洛阳环升建

筑科技有限公司来说，一个新的基于艾尔柯瑞特卧坯切

割技术的AAC板材工厂在洛阳的建立，为该地区对预制板

建筑解决方案的需求提供了答案。

和其他许多项目一样，这个项目也是从定制设计开始

的。多年来，艾尔柯瑞特欧洲已经形成了一套完整的 „按

需建造 „的AAC工厂解决方案，称为“一期计划”。结合艾

尔柯瑞特的经验以及客户的关注与需求，艾尔柯瑞特工程

师为工厂做了精心设计，使其能以最有效的方式生产多品

种、大批量、高质量的板材和传统砌块。这种定制化的方

法使投资预期透明化，并能针对工厂特定位置确立最佳基

础设施方案，避免项目执行过程中出现设计偏差或超预算

的情况。



图3和图4：洛阳环升新工厂设计年产量为50万立方米，设有10个高压釜
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这个全新的高度自动化的AAC板材和砌块工厂配备了

10个蒸压釜，设计年产量为50万立方米（图3和4）。该厂

有能力生产100%的板材，而最初设立的产品组合包括大

型墙板、超平滑隔板和砌块。由于板材将在产品组合中

占有最大份额，工厂采用卧坯切割技术是非常必要的。

此外，由于中国的AAC板材生产尚未成熟（与砌块相

比），工厂聘请的技术合作伙伴除了掌握正确的技术

外，还要熟知生产工艺。

在中国几乎每家AAC砌块厂都会配备一台高速搅拌

机，在浇注前对原料和浆料进行搅拌。由于AAC板材生产

不同于砌块，艾尔柯瑞特欧洲为此开发了一款低速搅拌

机，作为生产线的标准配置。艾尔柯瑞特配料搅拌系统

由智能软件控制，测量精度高。该低速搅拌机能完美搅
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图5：艾尔柯瑞特多桨低速搅拌机能充分搅拌混合料，达到高度均匀的状态

图6：艾尔柯瑞特横切机准备从荷兰运往洛阳

34 AAC 中国 数码版 2 | 2021

拌不同容量的物料，适用于不同尺寸板材坯体的浇注（

图5）。

对于每个项目来说，优化采购战略意味着从当地采购

非核心设备（如锅炉、砂浆罐、筒仓等），以确保在不影

响工厂质量或运行的情况下，减少总投资预算。艾尔柯瑞

特欧洲为客户提供采购建议，确保这些设备符合艾尔柯瑞

特的质量要求。在许多情况下，本地采购的设备是根据艾



图7：所有艾尔柯瑞特工厂的标准操作，模具从四面打开

图8：艾尔柯瑞特模具清洁和涂油系统的独立可调喷嘴 
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尔柯瑞特的规格或图纸生产的。核心设备（如搅拌和切割

设备）则来自荷兰，在拆运前进行全面组装、布线和电气

测试（图6），以缩短现场安装时间，避免启动过程中出

现故障。  

艾尔柯瑞特的传统模具是所有艾尔柯瑞特生产线的

标准部件，可以从四面打开，便于清洁和涂油（图7）。

配套艾尔柯瑞特自动清洁和涂油系统更凸显其优势。特

殊的低压喷杆和63个可单独调节的喷嘴设计，与传统的

涂油系统相比大大降低了油耗（图8）。艾尔柯瑞特还开

发了一种新的涂油系统，用于闭合型模具，这种模具在

中国比较常见。根据客户需要，可以选择其中任意一款

配置到艾尔柯瑞特生产线中。

客户选择艾尔柯瑞特的另一个原因是设备基础少，

只有球磨机、配料楼和切割线需要建基础（图9）。这不

仅节省成本，还便于设备安装，保持工厂清洁。

工厂的核心当然是艾尔柯瑞特切割线，因为客户主要

计划生产板材。由于艾尔柯瑞特切割线技术被公认为是在

生坯阶段（即在蒸养前的阶段，坯体仍然脆弱时）操作步

骤最少的，是制造AAC板材的最佳选择。一旦生坯准备好



图9：在所有艾尔柯瑞特工厂中，只有球磨机、

配料楼和切割线需要设备基础

图10：现场切割线的推进器和横切机的俯视图

图11：卧切系统与立切系统操作步骤对比
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进行切割，模具自动从四面打开，移坯天车抓起整个坯

体，放置在切割线第一工段的钢板条/U型钢托上（适用

于各类产品）。

横切完成后（确定板材的长度或砌块的高度），坯

体在钢板条/U型钢托上移动，通过高速切割架（图10）。

高速切割架的每个切割位有两根平行钢丝通过气动方式进

行高速运动，第一根钢丝精准切割之后紧跟着由第二根钢

丝将切割面磨平，由此获得出色的光滑表面（称为艾尔柯

瑞特超平滑表面）。超平滑表面产品，尤其是隔墙板，减

少了后续表面加工，提高了建造效率，受到世界各地建筑



图12：顶部和底部切槽都在生坯阶段进行

图13：蒸养框架上的坯体堆垛三层高

图14：带特殊轴承的高压釜滚轮特写
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商的欢迎。

由于产品是在水平位置上切割的（即坯体从未翻转

过），产品之间保留一定空隙，消除了翻转切割常有的粘

连问题。这有利于生产更多类型的产品，包括10公分或更

薄的装饰墙板。艾尔柯瑞特工厂不需要使用掰板机或生坯

翻转机，这减少了产品操作步骤，大大降低了产品损坏的

风险（图11）。

洛阳工厂选择在生坯阶段对AAC产品进行切槽（包括

顶部和底部切槽）（图12）。将坯体从模具中夹出，底部

切槽在移坯天车下方进行。在该工厂，除了标准的固定式

切槽外，艾尔柯瑞特还提供了带有可伸缩刀具的新型半移

动式顶部切槽。这样就可以在一块坯体上制作带槽的板材

和不带槽的砌块。生坯切槽是一种快速有效的切槽方式，

容易达到欧洲最高精度标准。除此之外，艾尔柯瑞特还能

提供熟坯（即蒸养后）整垛切槽方案。其成本稍高于生坯

切槽，但获得的精度和质量更高。

切割完成后，用堆垛机将蒸养框架上的坯体堆垛三层

（图13），然后由摆渡车（可在全自动模式下运行）将三

层坯体送入蒸压釜。艾尔柯瑞特的蒸压釜内安装了带有免

维护轴承的滚轮，无需单独配备蒸养小车（图14），实现

了蒸压釜装卸过程的全自动化。

该项目于2019年启动，原计划于2020年初全面投产。

但是全球疫情和国际旅行限制给艾尔柯瑞特的专业人员

前往现场调试带来了很大的挑战。尽管如此，艾尔柯瑞特
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图15：绍兴工厂将成为中国现代化、自动化的AAC板材厂
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和当地安装团队一起努力，采用远程指导的方式，让该项

目得以在2020年6月全面投产。读者可以参考AAC worldwide 

2020年第3册发表的文章《艾尔柯瑞特“保持联络”项目》

了解更多详情[3]。

随着2019年和2020年在中国完成两条艾尔柯瑞特生产

线，成立上海分公司，以及混合工厂模式为中国带来经济

实惠的基于欧洲技术的板材工厂，艾尔柯瑞特将在板材市

场需求的推动下在不久的将来得到加速发展。

下一个里程碑项目在绍兴市柯桥区，目前进展顺利，

预计于今年夏季完工，并且不晚于今年第三季度投产。预

计年产量50万立方米。这将成为中国和东南亚地区的一座

现代化旗舰工厂（图15），采用的最新技术将为中国市场

制造出高品质的AAC板材。                                                    ●
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